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RAFLAR

Isletmelere azami istifleme ve depolama alam
olusturarak, depoyu maksimum alan ile kullanimini
saglayan konstriiksiyonlardir. Bu yapilar da her
kullanilan konstriiksiyonlar gibi:

e Amaca uygun olmalidir.

e Uygun imalat yontemleri ile tiretilmis olmalidr.
e Dayanim acisindan uygun olmalidir.

e Taim giivenlik onlemleri alinmalidir.

o Isletme asamasi kontrolii yapilmalidir.
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NEDEN KONTROL?

Is Saglig1 ve Gilivenligi Yonetim Sistemi; is kazas1 ve
meslek hastaligin1 en aza indirmek, isci saghgi ve
guvenligi ile ilgili yasal yuktmlalikleri yerine
getirmek isteyen isyeri icin karsilanmasi gereken
sartlar1 icerir. Iyi bir Saglik Giivenlik Sistemi ‘nin
varlig1 BIZE su avantajlar1 sunar :

o Isyerinde saglik ve giivenlikle ilgili cabalarda artis
e Is kazas1 ve meslek hastaliklarinda azalma

e Calisanlarda motivasyon

TS EN 15635 STANDARDINCA RAFLARDA YAPILAN HER DEGISIKLIK
ICIN VE YILDA EN AZ BIiR KEZ KONTROLLERI YAPILMALIDIR
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DEPQO VE RAF SISTEMLERI...

Lojistik siirec icerisinde depo alanlarm 1yuksek derecede risk
ve tehlike potansiyeli olan yerler olarak tanimlanmaktadar.

Depolar, risklerin siirekli ve sistemli bir sekilde kontrol
altinda tutulmasi gereken yerlerdir. Dolayisiyla muhtemel
depo risklerinin gerceklesmeden c¢ok oOnceden
tanimlanmasi ve her biri icin emniyet tedbirlerinin
alinmasi gerekmektedir.

Istiflemede emniyetin saglanmasinin en temel kurali
depodaki yiiklerin diiz bir zemine yerlestirilmesi ve alttaki
yiikkiin ya da rafin olgiilerini tehlikeli olacak sekilde
asmamasidir. Istifleme emniyetine iliskin depolarda
kullanilmas1 gereken emniyet kontrol listelerinin
hazirlanmas1 ve periyodik olarak gozden gecirilmesi
gerekmektedir
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SORULMASI GEREKENLER

Depo raf sistemleri yasal diizenlemeler ve yonergeler
cercevesinde standartlara uygun mu?

Depo ve raf alani icinde gerekli mithendislik hesaplar
yapilmis m1?
Raflarda herhangi bir fiziksel zarar mevcut mu?

Raflarda herhangi bir catlak (kaynak malzeme vs)veya
pas mevcut mu?



KONTROL YOKSA?




KONTROL YONTEMI

» BILGISAYAR DESTEKILI KONTROL

o MEVCUT KONSTRUKSIYONUN DURUM TESPITI
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BILGISAYAR DESTEKLI KONTROL

» Raflariniz tasima
kapasitelerine uygun
kullaniyor musunuz?

* Tasima kapasitesi ile
ilgili bir onay raporu
var mi?

* Tasima kapasitesi ile
ilgili =~ mihendislik
hesabi yapildi m1?
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BILGISAYAR DESTEKLI KONTROL

AMACLAR

e Raflarin tasima kapasitelerini belirlemek ve bu kapasite
ile ilgili onay raporu vermek.

e Raflarin yiik binen kritik bolgelerini raporlamak.
e Isletme kosullarina gore degerlendirmek.

ARAC
* Bilgisayar destekli tasarim(Tersine Miithendislik)
* Bilgisayar destekli analiz (BDA)



BILGISAYAR DESTEKLI KONTROLLER

BILGISAYAR DESTEKLI TASARIM

Raflarin Uzerinden Olciilerin Alinmasi

Raflarin Tasariminin Gerceklestirilmesi

Raflarin Bilgisayar Destekli Modelinin Kontroli




"BiLGISAYAR DESTEKLi KONTROLLER

BILGISAYAR DESTEKLI TASARIM

[lgili sinur sartlarin belirlenmesi

Sonlu elemanlart metodunun ayarlanmasi
Analizin yapilmasi

Sonuclarin degerlendirilmesi
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" BILGISAYAR DESTEKLI KONTROLLER

SONUCLAR

» Rafin ideal durumdaki tasima kapasitesi

e Isletme durumunda olciimler esnasinda goriilen
genel aksakliklar

» Raf kritik bolgeleri



RAFLARIN DURUM TESPIT!

* Kritik bolgelerin belirlenmesi

* Gozle kontrol

* Manyetik Parcacik Testi (Gerekirse)
* Penetrant Testi (Gerekirse)
* Raporlama
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GOZLE KONTROL

Ciplak gozle vyapilan muayenedir. Bir dranin ytzeyindeki
streksizlikler, yapisal bozukluklar, ylizey durumu gibi kaliteyi etkileyen
Farametrelerin, optik bir yardimer (biyiite¢ gibi) kullanarak veya
cullanmaksizin muayene edilmesidir.

Gozle muayene cok basit bir metot olarak gortiinse de, kendine 6zgu
incelikleri vardir. Genellikle bir bagka tahribatsiz muayene metodunun
uygulanmasindan once, yapilmasi gereken bir calismadir. Zaten diger
tahribatsiz muayene yontemleri icin hazirlanmis uygulama
standartlarinin ¢ogunda da, oncelikle gozle muayene yapilmasi ve
bulgularin kaydedilmesi istenir. Metalik veya metaYik olmayan biitiin
malzemelere uygulanabilir.

Cogu durumda muayene yuzeyi hazirligi olarak, yiizey temizligi

yapilmasi istenmez. Daha dogrusu yiizeyin, beklenen hatalarin en iyi

Eﬁrﬁnecegi sekilde olmasi gerekir. Yeterli 1sik sartlar1 altinda ve uygun
akma acilarinda inceleme yapilmalidir.



" GOZLE KONTROL

* Gozle muayene yontemiyle belirlenebilen hatalar

o Catlaklar A
Gortilebilir gozenekler

Birlestirme hatalari,

Yetersiz kaynak ntifuziyeti,

Centikler,

Uygun olmayan kaynak tadilatlar

Darbeye bagli plastik deformasyonlar




\/
/
RAPORLAMA

Uretilen raflarin tasima kapasitesi belirlenmektedir.

Inceledigimiz konstriiksiyonlarda tiretim sonrasi yapilan bir
¢cok hasar tadilatlar bulunabilmektedir. Bunlarin durumu
ayrica incelenmektedir.

Tiim konstriiksiyon hatalar1 fotograflandirilmaktadir.

Tam veriler incelenerek ilgili konstriiksiyonun raporlamasi
gerceklestirilmektedir.




FOTOGRAFLAR









